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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Quetschventil 
gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Ein Quetschventil dieser Art ist in der DE-A-26 16 
045 offenbart. Dieses weist ein Ventilgehause auf, des- 
sen Durchlass von einer Manschette aus elastischem 
Material durchgriffen ist. In den beiden Endbereichen 
des Durchlasses sind am Ventilgehause, in radialer 
Richtung gegen innen offene, umlaufende Haltenuten 
angebracht. Bei der Montage werden in die Manschette 
Spannringe eingesetzt, die dann aufgeweitet werden, 
um die Manschette am Ventilgehause zu bef estigen und 
dazu Teile der Manschette in die Haltenuten hinein zu 
verdrangen. Das Aufweiten der, in ungespanntem Zu- 
stand in Umfangsrichtung gesehen einander uberlap- 
pende Endbereiche aufweisenden Spannringe bis in 
gespanntem Zustand die Enden gegeneinander stos- 
sen, durfte nur mit speziellen Werkzeugen moglich sein, 
da ja nicht nur die Spannringe aufzuweiten, sondern 
gleichzeitig auch die Manschette zusammenzudrucken 
ist. Auch die Demontage der Spannringe, beispielswei- 
se zum Auswechseln der Manschette, durfte mit ahnli- 
chen Problemen verbunden sein. 

Ein weiteres Quetschventil der gattungsbildenden 
Art ist in der CH-Patentschrift Nr. 321 639 offenbart. Die 
Manschette besteht aus einem Manschettenkorper und 
an dessen beiden Enden angebrachten Flanschteilen. 
Weiter ist die Manschette von zwei Ringmuttern umgrif- 
fen, die dazu bestimmt sind, je einen Flanschteil an ei- 
nem zugeordneten Rohrteil zu befestigen. Die Rohrteile 
ihrerseits sind mit Flanschen versehen, die in den bei- 
den Endbereichen eines rohrartigen Ventilgehauses an- 
geordnet sind. Von auf die Flansche aufgeschraubten 
Ringen gehaftene Packungen sorgen fur druckdichte 
Verbindung zwischen den Flanschen und dem Ventilge- 
hause, wobei auf das Ventilgehause aufgeschraubte 
Flansche auf die Ringe drucken und diese starr mit dem 
Ventilgehause zusammenhalten. 

Ein weiteres Quetschventil ist in der US-Patent- 
schrift Nr. 4,125,125 offenbart. Das Ventilgehause ist im 
wesentlichen kubisch ausgebildet, wobei zwei einander 
gegenuberliegende Wande als Einlass bzw. Auslass 
ausgebildet sind. Auf einer der verbleibenden Seiten 
weist das Ventilgehause eine mit einem wegnehmbaren 
Deckel verschlossene Offnung auf. Durch diese 6ff- 
nung ist der an seinen beiden Enden mit angeformten 
Aussenflanschen versehene Manschettenkorper in das 
Ventilgehause einfuhrbar. Der Manschettenkorper ist 
von einer rohrartigen Schrauben-Mutter-Anordnung 
umgriffen, um die Aussenflansche des Manschettenkor- 
pers losbar gegen die den Einlass bzw. Auslass aufwei- 
senden Wande zu pressen. 

Es istdeshalb eine Aufgabe dervorliegenden Erfin- 
dung, ein gattungsgemasses Quetschventil zu schaf- 
fen, das bei einfachem Aufbau die leichte Montage und 
die Auswechselbarkeit der Manschette vor Ort, ohne 
das Erfordernis von Spezialwerkzeugen, ermoglicht. 



Diese Aufgabe wird durch ein gattungsgemasses 
Quetschventil gelost, das die Merkmale im Kennzei- 
chen des Anspruchs 1 aufweist. 

Erfindungsgemass ist der Manschettenkorper ei- 
5 nerseits uber eine Renkverbindung und andererseits 
uber eine Stutzanordnung.am Ventilgehause befestigt. 
Dies erlaubt das EinfOhren der Manschette in das Ven- 
tilgehause und das Erzeugen der Verbindung alleine 
durch Verdrehen oder Verschieben der Manschette be- 

10 zOglich dem Ventilgehause. Die Befestigung kann somlt 
ohne Werkzeuge einfach und schnell hergestellt und 
auch wieder gelost werden. Das Ventilgehause kann 
einteilig ausgebildet sein und das Quetschventil beno- 
tigt keine weiteren, mit dem Medium in Beruhrung kom- 

is menden Teile als den Manschettenkorper. Es konnen 
somit jegliche Verengungen des Stromungsquer- 
schnitts vermieden werden. Da das Quetschventil ein- 
zig ein einteiliges Ventilgehause und eine Manschette 
aufweisen kann, ist dessen Montage und insbesondere 

20 die Wartung ausserst einfach und ohne besondere 
Kenntnisse durchfuhrbar. 

Anspruch 2 definiert eine besonders bevorzugte 
Ausbildungsform des erfindungsgemassen Quetsch- 
ventils, die eine einfache und platzsparende Ren kver- 

& bindung erlaubt und bei der der Manschettenkorper kei- 
ne, seine Stabilitat beeintrachigenden Ausnehmungen 
aufweisen muss. 

Eine besonders bevorzugte Ausbildungsform des 
erfindungsgemassen Quetschventils ist im Anspruch 3 

30 angegeben. Die Befestigungshulse kann aus einem 
formstabilen Material, beispielsweise Metalloder Kunst- 
stoff hergestellt sein und versteift dadurch den Man- 
schettenkorper im Befestigungsbereich, so dass jener 
seine Form unter alien Betriebsbedingungen dort bei- 

35 behalt. 

Eine weitere, im Anspruch 4 definierte besonders 
bevorzugte Ausbildungsform des erfindungsgemassen 
Quetschventils ermoglicht eine besonders platzsparen- 
de Ausbildungsform. Die Vorsprunge konnen dabei in 
40 radialer Richtung gleich weit oder weiter vorstehen, als 
die am Manschettenkorper angeordneten Teile der 
Stutzanordnung. 

Eine weitere, die zuverlassig sichere Montage er- 
laubende, bevorzugte Ausbildungsform des Quetsch- 
45 ventils ist im Anspruch 5 definiert. 

Anspruch 6 gibt eine im Aufbau besonders einfache 
und platzsparende bevorzugte Ausbildungsform des er- 
findungsgemassen Quetschventils an. 

Eine weitere besonders bevorzugte Ausbildungs- 
50 form des erfindungsgemassen Quetschventils ist im An- 
spruch 7 definiert. Die Haltehulse kann aus einem aus- 
serst formstabilen Material, beispielsweise Metall oder 
einem Kunststoff bestehen. Sie gewahrleistet nicht nur 
einen sicheren Sitz der Manschette, sondern auch eine 
55 formstabile Haltung des Manschettenkorpers im Befe- 
stigungsbereich. 

Bei einem ebenfalls bevorzugten Quetschventil, 
das die Merkmale des Anspruchs 8 aufweist, ist eine 
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besonders stabile, grosse Krafte aufnehmende, dauer- 
hafte Verbindung des Mahschettenkdrpers mit der Hal- 
tehulse und/oder der Befestigungshulse gewahrleistet. 

Da in einer weiteren, besonders bevorzugten Aus- 
btldungsform des erfindungsgemassen Quetschventils 5 
gemass Anspruch 9 der Manschettenkorper selber 
Dichtfunktionen mit benachbarten Leitungsteilen auf- 
nimmt, kann auf spezielle Dichtelementeverzichtetwer- 
den, was den Aufbau stark vereinfacht. Eine weitere, 
besonders bevorzugte Ausbildungstorm des erfin- 
dungsgemassen Quetschventils ist im Anspruch 10 de- 
" finiert. Sie erlaubt die Reduktion des Steuervolumens 
auf ein Minimum, was neben geringem Platzbedarf 
auch Energieeinsparungen mitsich zieht Weiter ist der 
elastische Manschettenkorper unter Betriebsdruck 
grosstenteils vom Ventilgehause abgestutzt, so dass 
seine mechanische Beanspruchung infolge ausserst 
kleiner Dehnung sehr klein und somit die Lebensdauer 
erheblich verlangert ist. 

Die Anspruche 1 1 und 1 2 def inieren eine Manschet- 
te und ein Ventilgehause zu einem erfindungsgemas- 
sen Quetschventil. 

Die vorliegende Erfindung wird nun anhand eines 
in der Figur gezeigten AusfOhrungsbeispiels naher be- 
schrieben. Es zeigen rein schematisch: 

Fig. 1 in einem Langsschnitt entlang zwei zueinan- 
der rechtwinkligen Schnittebenen, die in der 
Fig. 2 mit l-l bezeichnet sind, ein erfindungs- 
gemasses Quetschventil; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das erfindungsge- 
masse Quetschventil entlang einer in der Fig. 
1 mit I l-l I angegbenen Schnittebene; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine Manschette 
des erfindungsgemassen Quetschventils; 

Fig. 4 einen Schnitt durch die in der Fig. 3 gezeigte 
Manschette entlang einer dort mit IV-IV be- 
zeichneten Schnittebene; 

Fig. 5 im Langsschnitt eine Haltehulse; 

Fig. 6 in Ansicht die in der Fig. 5 gezeigte Haltehul- 
se; und 

Fig. 7 eine Befestigungshulse in Ansicht. 

Das in den Fig. 1 und 2 gezeigte Schlauchquetsch- 
ventil 10 weist ein rohrartiges Ventilgehause 12 auf, 
dessen Langsachse mit 1 2' bezeichnet ist. Auf der einen 
Stimseite des Ventilgehauses 12 ist ein Einlass 14 und 
auf der anderen ein Auslass 1 6 vorgesehen, die mittels 
eines in Axialrichtung verlaufenden Durchlasses 18 mit- 
einander verbunden sind. In den Durchlass 18 ist eine 
Manschette 20 eingesetzt, die einen rohrartigen Man- 
schettenkorper 22 im wesentlichen kreisrunden Quer- 



schnitts aus elastischem Material aufweist, der den 
Durchlass 18 Ober dessen gesamte Lange durchgreift. 
Der Manschettenkorper 22 ist in einem, dem Einlass 14 
benachbarten ersten Befestigungsbereich 24 mittels ei- 
ner Renkverbindung 26 und in einem, dem Auslass 16 
benachbarten zweiten Befestigungsbereich 28 uber ei- 
ne Stutzanordnung 30 am Ventilgehause 12 befestigt. 

Ein mit 32 bezeichneter Steuerraum ist radial innen 
vom Manschettenkorper 22 und radial aussen vom Ven- 
tilgehause 12 begrenzt. Er ist durch eine Steueroffnung 
34 im Ventilgehause 12 in allgemein bekannter Art und 
Weise mit einem Steuerventil verbunden. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 3 und 7 wird nun 
die Manschette 20 naher beschrieben. In einem Ab- 
schnitt, der dem einen axialen Ende des Manschetten- 
korpers 22 benachbart ist, ist in diesem eine Befesti- 
gungshulse 36 eingebettet, die aus einem formfesten 
Material, vorzugsweise einem Metall, wie Eisen oder 
Stahl, besteht. Die einstuckige Befestigungshulse 36 
weist einen in Umfangsrichtung in sich geschlossehen 
Zylinderteil 38 und am einen Ende einen an diesem an- 
geformten bundartigen Ringteil 40 auf, von dem in ra- 
dialer Richtung gegen aussen vier, in Umfangsrichtung 
gesehen um 90° versetzte Lappen 42 abstehen. Diese 
in einer rechtwinklig zur Langsachse 12' verlaufenden 
Ebene angeordneten Lappen 42 bilden in radialer Rich- 
tung gegen aussen uber den Manschettenkorper 22 
vorstehende Vorsprunge 44, wie insbesondere aus der 
Fig. 4 erkennbar ist. Der mit 42' bezeichnete Lappen ist 
in Umfangsrichtung gesehen breiter ausgebildet als die 
ubrigen drei, gleiche Breite aufweisenden Lappen 42. 
Wie dies insbesondere aus der Fig. 3 erkennbar ist, sind 
der Zylinderteil 38 und der der Stimseite des Manschet- 
tenkorpers 22 zugewandte Ringteil 40 vollstandig vom 
elastischen Material des Manschettenkorpers 22 umge- 
ben und mit diesem durch Vulkanisieren verbunden. 

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Haltehulse 46, an deren 
zylinderformigen Hulsenteil 48 einerends ein umlaufen- 
der Bund 50 angeformt ist. Der in radialer Richtung aus- 
sere Rand des Bundes 50 ist von der Langsachse 12' 
gleich weit entfernt wie das aussere Ende der Lappen 
42,42'. Der Bund 50 steht somit in radialer Richtung ge- 
gen aussen mit einem Ringbereich 50' uber den Man- 
schettenkorper 22 vor und bildet ein Stutzelement 51. 
Wie dies insbesondere Fig. 3 zeigt, ist die Haltehulse 
46 in gleicher Art und Weise wie die BefestigungshOlse 
36 in den Manschettenkorper 22 eingebettet und von 
dessen Material allseitig, mit Ausnahme des Ringbe- 
reichs 50', umgebeh. Durch Vulkanisieren ist eine be- 
sonders teste Verbindung zwischen der Haltehulse 46 
und dem Manschettenkorper 22 gewahrleistet. 

An den beiden stirnseitigen Enden ist der Man- 
schettenkorper 22 zu je zwei nebeneinander angeord- 
neten, umlaufenden DichtwOlsten 52 geformt. Bei in das 
Ventilgehause 12 eingebauter Manschette 20 sind die- 
se Dichtwulste 52 dazu bestimmt, an der Stim 54 eines 
Rohres Oder Gerateteils 56 anzuliegen, an dem das 
Ventilgehause 12 uber eine Schraubenverbindung 58 
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befestigt ist und welches eine Zuleitung bzw. Wegfuhr- 
leitung fur das Medium bildet, siehe Fig. 1 . 

In je einem an den Einlass 14 bzw. den Ausiass 16 
anschliessenden Endbereich weist der kreisformige 
Querschnitt des Durch lasses 18 einen Durchmesser 
auf, der im wesentllchen dem grossten Durchmesser 
der Befestigungshulse 36 und der Haltehulse 46 ent- 
spricht. Dieser Endbereich ist in achsialer Richtung ge- 
gen das Inneredes Ventilgehauses 12 durch je eine um- 
laufende Schulter 60 begrenzt Diese Schultem 60 fuh- 
ren zu einer stufenartigen Verkleinerung des Quer- 
schnitts des Durchlasses 18 auf einen Durchmesser, 
der geringfugig grosser ist als der Aussendurchmesser 
des Manschettenkorpers 22. Zwischen dem Ventilge- 
hause 12 und dem Manschettenkorper 22 verbleibt ein 
Spalt 62, der in radialer Richtung gemessen kleiner ist 
als das Mass, mit welchem die Lappen 42 der Befesti- 
gungshulse 36 und der Ringbereich 50' der Haltehulse 
46 Ober den Manschettenkorper 22 vorstehen. Dieser 
Spalt 62 ist Teil des Steuerraumes 32. 

Am Ventilgehause 1 2 sind in Richtung der Langs- 
achse 12' verlaufende und gegen den Durchlass 18 hin 
offene Nuten 64,64' ausgenommen, die urn 90° versetzt 
angeordnet sind. Der Boden 66 der Nuten 64,64' fluchtet 
im wesentlichen mit der Mantetflache des Durchlasses 
1 8 in den an den Einlass 1 4 und Ausiass 1 6 angrenzen- 
den Endbereichen. In Umfangsrichtung gesehen sind 
die Nuten 64 und die Nut 64' geringfugig breiter ausge- 
bildet als die Lappen 42 bzw. der Lappen 42'. Auf jeden 
Fall ist die Breite der Nuten 64 kleiner als jene des Lap- 
pens 42'. Durch die Ausbildung der Nuten 64,64' in die- 
ser Art, ist das lagegerechte Einfuhren der Manschette 
20, mit der der Befestigungshulse 36 benachbarten 
Stimseitevoraus, in den Durchlass 18 des Ventilgehau- 
ses 1 2 gewahrleistet. 

Die dem Einlass 14 benachbarte Schulter 60 bildet 
in Umfangsrichtung gesehen zwischen den Nuten 
64,64' eine Halteflache 68 und desgleichen bildet die 
dem Ausiass 16 benachbarte Schulter 60 eine Stutzfla- 
che 70. Die Halteflache 68 und die Stutzflache 70 liegen 
in rechtwinklig zur Langsachse 12' verlaufenden Ebe- 
nen und sind voneinander mindestens annahernd 
gleich weit beabstandet wie die Lappen 42 und der Bund 
50. 

Bei der Montage der Manschette 20 kann diese so- 
mit in Richtung der Langsachse 1 2' soweit in den Durch- 
lass 18 eingeschoben werden, bis der Ringbereich 50' 
des Bundes 50 an der Stutzflache 70 anliegt. Beim an- 
schliessenden Drehen der Manschette 20 urn die 
Langsachse 12', urn vorzugsweise 45°, hintergreifen 
dann die Lappen 42 die Halteflache 68, wodurch die 
Manschette 20 am Ventilgehause 12 befestigt ist, und 
zwar einlasseitig 14 mittels einer durch die Lappen 42 
bzw. Vorsprunge 44 und die Halteflache 68 gebildeten 
Renkverbindung 26 und auslasseitig mittels der durch 
die Stutzflache 70 und den Ringbereich 50' der Halte- 
hulse 46, bzw. das Stutzelement 51 gebildeten Stutzan- 
ordnung 30. 



Einlasseitig ist in das Ventilgehause 12 ein Schwer- 
spannstift 72 eingesetzt, der in axialer Richtung Ober die 
Halteflache 68 vorsteht und als Anschlag fur den Lap- 
pen 42' dient. Da der Schwerspannstift 72 benachbart 
s zur Nut 64' angeordnet ist, erlaubt er, wie aus der Fig. 
2 erkennbar, bei der Montage das Drehen der Man- 
schette 20ausschliesslich im Gegenuhrzeigersinn. Die- 
se Drehbewegung ist mittels eines weiteren Schwer- 
spannstifts 74 begrenzt, der ebenfalls in das Ventilge- 

io hause 1 2 eingesetzt ist und in axialer Richtung Ober die 
Halteflache 68 vorsteht. Steht der Lappen 42' am wei- 
teren Schwerspannstift 74 an, wird auf der diesem ab- 
gewandten Seite des Lappens 42' ein Verriegelungsstift 
76 in eine entsprechende, im Ventilgehause 12 in axia- 

?5 ler Richtung angebrachte Bohrung eingesetzt, so dass 
die Manschette 20 nun durch den weiteren Schwer- 
spannstift 74 urid den Verriegelungsstift 76 in einer de- 
finierten, in der Fig. 2 gezeigten Drehlage gehalten ist. 
Fur das Auswechseln der Manschette 20 braucht einzig 

20 der Verriegelungsstift 76 entfernt zu werden, so dass 
durch Drehen der Manschette 20 im Uhrzeigersinn die 
Lappen 42 und 42' in Flucht mit den entsprechenden 
Nuten 64,64' gebracht werden konnen, um die Man- 
schette 20 dann in axialer Richtung, mit dem der Hatte- 
rs hulse 46 benachbarten Ende voraus, aus dem Ventilge- 
hause 12 zu entfernen. 

Vorder Montage werden die Manschettenkorper 22 
in einer definierten Richtung in eine Quetschebene 78 
zusammengepresst. Im Betrieb verformen sich dann die 

30 Manschettenkorper 22 aus ihrer runden Ruhelage im- 
mer in derselben Richtung. Diese Eigenschaft ermog- 
licht nun das Vol u men des Steuerraumes 32 moglichst 
klein zu halten, indem der Querschnitt des Durchlasses 
18 ausschliesslich im Quetschbereich des Manschet- 

35 tenkorpers 22, d.h. in einem Mittelbereich zwischen den 
beiden Befestigungsbereichen 24 und 28 derart ver- 
grossert wird, dass die lichte Weite des Durchlasses 18, 
in der Quetschebene 78 gemessen, geringfugig grosser 
ist als die grosste Breite des Manschettenkorpers 22 in 

40 dieser Ebene. Vorteilhafterweise verbleibt zwischen der 
Innenwand des Ventilgehauses 12 und dem zusam- 
mengequetschten Manschettenkorper 22 ein Spalt 62', 
dessen Breite in etwa jener des Spaltes 62 entspricht. 
Das im wesentlichen rohrartige Ventilgehause 12 weist 

4S deshalb im Mittelbereich an einander gegenuberliegen- 
den Seiten Ausbauchungen 80 auf. In den Fig. 1 und 2 
ist der zusammengequetschte Manschettenkorper 22 
strichpunktiert angedeutet. 

Da aufgrund der unterschiedlichen Lappen 42,42' 

so und der Vorkehrungen am Ventilgehause 12, Nuten 64 
und 64', Schwerspannstifte 72,74 und Verriegelungsstift 
76, die Einbaulage der Manschette genau vorgegeben 
ist, kann diese auch in richtiger Richtung vor der Mon- 
tage zusammengequetscht werden. 

55 Stirnseitig wird der Steuerraum 32 durch die Stirn 
54 der am Ventilgehause 12 zu befestigenden Rohr- 
bzw. Gerateteile 56 begrenzt. Radialinnen liegtdie Stim 
54 dichtend an Dichtwulsten 52 des Manschettenkor- 
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pers 22 und radial aussen an einem Dichtungsring 82 
an, der in eine urn den Einlass 14 bzw. Auslass 16 her- 
urn verlaufende Nut im Ventilgehause 12 eingelegt ist. 

Solange der Druck im Steuerraum 32 kleiner Oder 
gleich dem Druck des im Manschettenkdrper22 vorhan- 
denen Mediums ist, behalt der Manschettenkorper 22 
die in den Fig. 1 und 2 mit ausgezogenen Linien darge- 
stellte Lage bei, oder legt sich mit Ausnahme im Bereich 
der Ausbauchungen 80 und der Nuten 64,64' an die In- 
nenwand des Ventilgehauses 1 2 an. Grosse Drucke des 
Mediums konnen dazu fuhren, dass sich der Manschet- 
tenkorper 22 im Bereich der Ausbauchungen 80 etwas 
dehnt. Da aber der Manschettenkorper 22 grosstenteils 
vom Ventilgehause 12 abgestutzt ist, fuhrt diese Deh- 
nung zu nur kleiner Beanspruchung des Manschetten- 
korpers 22. < 

Ist der Fluss des Mediums zu unterbrechen, wird 
der Steuerraum 32 unter einem bezuglich dem Druck 
des Mediums bestimmten Ueberdruck gesetzt, wodurch 
der Manschettenkorper 22 vollstandig in die Quetsche- 
bene 78 zusammengequetscht wird. Er schliesst dabei 
gasdicht ab, Festkorper, die sich im Quetschbereich be- 
finden, werden durch den hochelastischen Manschet- 
tenkorper 22 eingeschlossen. Wird der Druck im Steu- 
erraum 32 wieder auf oder unter den Druck des Medi- 
ums verkleinert, gibt der Manschettenkorper 22 den vol- 
len Querschnitt wieder frei. Es ist einzusehen, dass 
durch Wahl des Drucks im Steuerraum 32 auch ein Do- 
sieren des Mediums ermoglicht ist. 

Wie insbesondereausder Fig. 1 hervorgeht, kommt 
das Medium im Quetschventil 10ausschliesslich mit der 
inneren Mantelflache des Manschettenkorpers 22 in Be- 
ruhrung. Es genugt deshalb, dass gegebenentalls der 
Manschettenkorper radial innen eine auf das Medium 
abgestimmte Schutzschicht aufweist; der ubrige Teil 
des Manschettenkorpers 22 kann immer aus demsel- 
ben Material bestehen und denselben Aufbau aufwei- 
sen. 

Als Steuermedium kann Druckluft, Wasser, Oel 
oder dergleichen verwendet werden. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 hervorgeht, weist das Ven- 
tilgehause 12 beiderends aussere Befestigungsflan- 
sche 84 aut. Es ist selbstverstandlich auch mdglich, das 
Ventilgehause 12 auf andere Art und Weise, beispiels- 
weise Ober eine Gewindeverbindung mit den benach- 
barten Teilen zu verbinden. 

Selbstverstandlich konnen mehr oder weniger als 
vier Lappen 42,42' bzw. Vorsprunge 44 und entspre- 
chende Nuten 64,64' vorgesehen werden. Es ist auch 
denkbar, urn die Drehlage der Manschette 20 bei der 
Montage festzulegen, die Lappen 42,42' bzw Vorsprun- 
ge 44 und die entsprechenden Nuten 64,64', in Um- 
fangsrichtung gesehen, unregelmassig zu verteilen. In 
diesem Fall konnten alle Lappen und Nuten dieselbe 
Breite aufweisen. 

Es ist auch denkbar, am Manschettenkorper 22 sel- 
ber nockenartige Vorsprunge 44 anzuformen, die die 
Funktion der Lappen 42,42' ubernehmen. Desgleichen 



ist es denkbar, am Manschettenkorper 22 selber ein 
Stutzelement 51, beispielsweise einen umlautenden 
Wulst anzuformen, das die Funktion des Ringbereichs 
50' ubernimmt. 

5 Die Begriffe Einlass 14 und Auslass 16 sind nicht 
derart zu verstehen, dass das Medium nur von der Ein- 
lasseite her das Quetschventil 10 durchstromen kann. 
Es ist selbstverstandlich auch moglich, dass das Medi- 
um in der Strdmungsrichtung D entgegengesetzter 

10 Richtung stromt, so dass der Einlass 14 zum Auslass 
und der Auslass 16 zum Einlass wird. 

Es ist auch denkbar, die Haltehulse 46 gleich aus- 
zubilden wie die Befestigungshulse 36, namlich mit vor- 
stehenden Lappen. In diesem Fall ist es von Vorteil, die 

is beiden Hulsen urn einen bestimmten Winkel gegenein- 
anderverdreht anzuordnen, so dass beim Einfahrender 
Manschette 20 die Lappen der Haltehulse an der StOtz- 
flache 70 zur Anlage kommen und beim Drehen der ein- 
gesetzten Manschette 20 an der Stutzflache 70 in An- 

20 lage bleiben. 

Wie aus Fig. 1 erkennbar ist, wirken bei Ueberdruck 
im Steuerraum 32 auf deri zusammengequetschten 
Manschettenkorper 22 in Richtung der Langsachse 12' 
wirkende Krafte, die der durch das Zusammenquet- 

25 schen verursachten Zugkraft auf die Befestigungs- und 
Haltehulsen 36,46 entgegenwirken. Weiter presst die- 
ser Ueberdruck in radialer Richtung den Manschetten- 
korper 22 gegen die Befestigungs- und Haltehulsen 
36,46 im Bereich deren Ueberlappung. Die erstgenann- 

30 ten Krafte vermindern die Beanspruchung der Verbin- 
dung zwischen dem Manschettenkorper 22 und der Be- 
festigungs- bzw. Haltehulse 36,46 und die zweite Kraft 
unterstutzt diese Verbindung. 

Es ist auch moglich, die Befestigungs- und Halte- 

35 hulsen 36,46 auf andere Art und Weise mit dem Man- 
schettenkorper 22 zu verbinden. So ist es denkbar, in 
diesen Hulsen Durchgangslocher vorzusehen, die vom 
Material des Manschettenkorpers 22 durchgriffen wer- 
den. 

40 

Patentanspruche 

. 1 . Quetschventil mit einem Ventilgehause (1 2), das ei- 
45 nen Einlass (14), einen Auslass (16) und einen die- 
se miteinander verbindenden Durchlass (18) auf- 
weist, einer im Durchlass (18) angeordneten, einen 
Manschettenkorper (22) aus elastischem Material 
aufweisenden Manschette (20), die dazu bestimmt 
50 ist, von einem vom Einlass (14) zum Auslass (16) 
oder umgekehrt stromenden Medium durchstromt 
zu werden, Mitteln zum Befestigen des Manschet- 
tenkorpers (22) am Ventilgehause (12) in zwei, in 
Langsrichtung des Durchlasses (18) gesehen, von- 
55 einander beabstandeten Befestigungsbereichen 
(24,28), und einem vom Ventilgehause (12) und 
dem Manschettenkorper (22) begrenzten Steuer- 
raum (32), der zum Zusammenquetschen des Man- 
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schettenkorpers (22) zwischen den beiden Befesti- 
gungsbereichen (24,28) bezuglich dem Druck des 
Mediums unter Ueberdruck setzbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Manschettenkdrper (22) im 
einen ersten Befestigungsbereich (24) Qber eine s 
Renkverbindung (26) und im andern zweiten Befe- 
stigungsbereich (28) uber eine StOtzanordnung 
(30) am Ventilgehause (1 2) befestigt ist, wobei die 
Renkverbindung (28) und die StOtzanordnung (30) 
nur in entgegengesetzten, voneinander weg zei- io 
genden Richtungen zum Halten der Manschette 
(20) in axialer Richtung wirksam sind. 

2. Quetsehventil nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am Manschettenkdrper (22) in Urn- is 
tangsrichtung voneinander beabstandete und in ra- 
dialer Richtung gegen aussen abstehende Vor- 
sprunge (44) angeordnet sind, urid das Ventilge- 
hause (12) im ersten Befestigungsbereich (24) eine 
zum Zusammenwirken mit diesen bestimmte Hal- 20 
teflache (68) aufweist, die nach dem Einfuhren der 
Manschette (20) in den Durchlass (18), vorzugswei- 

se durch Drehen der Manschette (20), von den Vor- 
sprungen (44) hinterfahrbar ist. 

25 

3. Quetschventi! nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch eine in deri Manschettenkorper (22) einge- 
bettete BefestigungshOlse (36) mit die Vorsprunge 
(44) bildenden Lappen (42,42'). 

30 

4. Quetsehventil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Ventilgehause (12) in 
Langsrichtung des Durchlasses (18) verlaufende, 
nutformige Ausnehmungen (64,64') aufweist, durch 

die die Vorsprunge (44) oder Lappen (42,42') beim 35 
Einfuhren der Manschette (20) in den Durchlass 
(18) hindurchbewegbar sind, und die Halteflache 
(68), in Umfangsrichtung gesehen, zwischen den 
Ausnehmungen (64,64') angeordnet ist. 

40 

5. Quetsehventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Vorsprunge (44) oder Lappen 
(42,42') und die entsprechenden Ausnehmungen 
(64,64') unterschiedlich ausgebildet sind, vorzugs- 
weise in Umfangsrichtung unterschiedliche Aus- 4$ 
dehnung aufweisen, urn die Drehlage der Man- 
schette (20) bezuglich des Ventilgehauses (12) 
beim EinfOhren der Manschette (20) festzulegen. 

6. Quetsehventil nach einem der Anspruche 1 bis 5, so 
dadurch gekennzeichnet, dass die StOtzanordnung 
(30) ein am Manschettenkorper (22) angeordnetes, 

in radialer Richtung gegen aussen vorstehendes 
Stutzelement (51) und eine am Ventilgehause (12) 
angeformte, zum Zusammenwirken mit diesem ss 
Stutzelement (51 ) bestimmte Stutzf lache (70) auf- 
weist. 



7. Quetsehventil nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Stutzelement (51) von einem 
umlaufenden Bund (50) einer in den Manschetten- 
korper (22) eingebetteten Haltehulse (46) gebildet 
ist. 

8. Quetsehventil nach Anspruch 3 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haltehulse (46) und / oder 
die Befestigungshulse (36) in den Manschettenkor- 
per (22) einvulkanisiert sind. 

9. Quetsehventil nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Manschetten- 

- korper (22) den Durchlass (18) durchgreift und an 
den Stirnseiten je eine Dichtflache (52) aufweist, die 
dazu bestimmt ist, mit der Stirn (54) eines am Ven- 
tilgehause (12) zu befestigenden Leitungsteils (56) 
zusammenzuwirken. 

10. Quetsehventil nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Durchlass (18) 
in den Befestigungsbereichen (24,28) einen im we- 
sentlichen kreisrunden und in einem Abschnitt zwi- 
schen den Befestigungsbereichen (24,28) ein ova- 
len Querschnitt aufweist, urid die Manschette (20) 
mittels einer Verdrehsicherung (74,76) in einer der- 
artigen Drehlage im Ventilgehause (12) haltbar ist, 
dass ihre Quetschebene (78) mindestens anna- 
hemd mit der grossten Ausdehnung des ovalen 
Querschnitts zusammenfallt. 

11. Manschette zu einem Quetsehventil nach Anspruch 
1, mit einem Manschettenkorper (22) aus elasti- 
schem Material, an dem in einem ersten Befesti- 
gungsbereich (24) zum Erzeugen einer Renkver- 
bindung (26) mit einem Ventilgehause (12) be- 
stimmte Vorsprunge (44) und in einem in Langsrich- 
tung beabstandeten zweiten Befestigungsbereich 
ein Stutzelement (51) angeordnet sind. 

12. Ventilgehause zu einem Quetsehventil nach An- 
spruch 1, mit einem Einlass (14), einem Auslass 
(16) und einem diese miteinander verbindenden 
Durchlass (1 8), einer in einem ersten Befestigungs- 
bereich (24) angeordneten, zum Erzeugen einer 
Renkverbindung (26) mit einer im Durchlass (18) 
angeordneten Manschette (22) bestimmten Halte- 
flache (68) und einer in einem in Langsrichtung be- 
abstandeten zweiten Befestigungsbereich (28) an- 
geordneten Stutzflache (70). 



Claims 

1 . A pinch valve with a valve housing (12) comprising 
an inlet (14), an outlet (16) and a through-way (18) 
connecting these with each other, and with, dis- 
posed in the through-way (18), a sleeve member 
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(22) of resilient material, the intention of which is to 
convey a flow of medium from the inlet (14) to the 
outlet (1 6) or vice versa means of fixing the sleeve 
member (22) on the valve housing (12) in, viewed 
in the longitudinal direction of the through-way (18), 
two spaced apart fixing zones (24, 28) and, bound- 
ed by the valve housing (12) and the sleeve mem- 
ber (22), a control space (32) which, for pinching 
the sleeve member (22) together between the two 
fixing zones (24, 28), can be exposed to an excess 
pressure in relation to the pressure of the medium, 
characterised in that the sleeve member (22) is 
fixed to the valve housing (12) via a bayonet con- 
nection (26) in a first fixing zone (24) and via a brac- 
ing arrangement (30) in the other and second fixing 
zone (28), the bayonet connection (26) and the 
bracing arrangement (30) being only operative in 
opposite directions winch are directed away from 
each other for supporting the sleeve (20) in an axial 
direction. 

2. A pinch valve according to claim 1 , characerised in 
that projections (44) which are spaced apart from 
each other in the peripheral direction and which 
project outwardly in a radial direction and in that the 
valve housing (12) has in the frist fixing zone (24) a 
holding surface (68) intended to co-operate with 
them and which, after insertion of the sleeve (20) 
into the through-way (18), preferably by rotation of 
the sleeve (20), can be backed by the projections 
(44). 

3. A pinch valve according to claim 2, characterised 
by the fixing sleeve (36) embedded into the sleeve 
member (22) and with lugs (42, 42') which form the 
projections (44). 

4. A pinch valve according to one of claims 2 or 3, 
characterised in that the valve housing (12) com- 
prises, exending in the longitudinal direction of the 
through-way (18), groove-like recesses (64, 64') by 
which the projections (44) or lugs (42, 42') can be 
moved when the sleeve (20) is inserted into the 
through-way (18) and in that the holding surface 
(68), viewed in the peripheral direction, is disposed 
between the recesses (64,64'). 

5. A pinch valve according to claim 4, characterised in 
that projections (44) or lugs (42, 42') and the corre- 
sponding recesses (64,64') are of different con- 
structions, their extension varying preferably in the 
peripheral direction, in order to fix the rotated posi- 
tion of the sleeve (20) in relation to the valve body 
(12) upon insertion of the sleeve (20). 

6. A pinch valve according to one of claims 1 to 5, char- 
acterised in that the bracing arrangement (30) com- 
prises, disposed on the sleeve member (22), a brac- 



ing element (51) projecting outwardly in a radial di- 
rection and, integrally formed on the valve housing 
(12), a bracing surface (70) intended to co-operate 
with this bracing element (51). 

5 

7. A pinch valve according to claim 6, characterised in 
that the bracing element (51 ) is formed by an encir- 
cling collar (50) on a retaining sleeve (46) embed- 
ded into the sleeve member (22). 

10 

8. A pinch valve according to claim 3 or 7, character- 
. ized in that the retaining sleeve (46) and/or the fixing 
sleeve (36) are vulcanised into the sleeve member 
(22). 

15 

9. A pinch valve according to one of claims 1 to 8, ch- 
arcterised in that the sleeve member (22) passes 
through the through-way (18) and has on each end 
face a sealing surface (52) the purpose of which is 

20 to co-operate with the face (54) of a conduit part 
(56) which is to be mounted on the valve housing 
(12). 

1 0. A pinch valve according to one of claims 1 to 9, char- 
ts acterised in that the throughway (18) has a substan- 
tially circular cross-section in the fixing zones (24, 
28) and an oval cross-section in a portion between 
the fixing zones (24, 28) and in that the sleeve (20) 
can be secured by means of a rotational locking 

30 means (74, 76) in such a rotated position in the 
valve housing (12) that its pinch plane (78) at least 
approximately coincides with the maximum exten- 
sion of the oval cross-section. 

35 11 . A sleeve for a pinch valve according to claim 1 with 
a sleeve member (22) of resilient material and on 
which there are, in a first fixing zone (24), projec- 
tions (44) intended to create a bayonet connection 
(26) with a valve housing (12) and in that there is a 

40 bracing element (51) disposed in a second fixing 
zone which is at a distance from the first in a longi- 
tudinal direction. 

1 2. A valve housing for a pinch valve according to claim 
45 1 , with an inlet (14), an outlet (16) and, connecting 
these to each other, a through-way (18), a holding 
surface (68) intended to create a bayonet connec- 
tion (26) with a sleeve (22) disposed in the through- 
way (18) and a bracing surface (70) disposed in a 
so second fixing zone (28) which is at a distance there- 
from in a longitudinal direction. 



Revendications 

55 

1 . Robinet a manchon d6f ormable avec une envelop- 
pe de robinet (12) qui prdsente une entr6e (14), une 
sortie (16) et un passage (18) qui relie celles-ci en- 
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tre elles, un manchon (20) dispose dans le passage 
(1 8) et presentant un corps de manchon (22) en rha- 
teriau elastique, qui est defini pour etre traverse par 
un milieu s'ecoulant de I'entree (14) vers la sortie 
(1 6) ou inversement, des moyens pour fixer le corps 
de manchon (22) sur I'enveloppe de robinet (12) 
dans deux zones de fixation (24, 28) eloignees Tune 
de I'autre vu dans le sens longitudinal du passage 
(18), et un espace de commande (32) delimite par 
I'enveloppe de robinet (12) et le corps de manchon 
(22), qui peut etre mis en surpression par rapport a 
la pression du milieu pour comprimer le corps de 
manchon (22) entre les deux zones de fixation (24, 
28), caracterise en ce que le corps de manchon (22) 
est fixe a I'enveloppe de robinet (12) dans une pre- 
miere zone de fixation (24) par I'intermediaire d'une 
liaison a baionnette (26) et dans une seconde zone 
de fixation (28) par I'intermediaire d'une disposition 
d'appui (30), la liaison a baionnette (28) et la dispo- 
sition d'appui (30) n'etant efficaces pour maintenir 
le manchon (20) dans le sens axial que dans des 
directions opposees, detoumees I'une de I'autre. 

2. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
tion 1 , caracterise en ce que des saillies (44) eloi- 
gners les unes des autres dans le sens peripheri- 
que et reposant contre I'exterieur dans le sens ra- 
dial sont disposees sur le corps de manchon (22), 
et I'enveloppe de robinet (12) presente dans la pre- 
miere zone de fixation (24) une surface de retenue 
(68) definie pour agir conjointement avec celles-ci, 
derriere laquelle les saillies (44) peuvent etre inse- 
rees apres I'introduction du manchon (20) dans le 
passage (18), de preference par rotation du man- 
chon (20). 

3. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
tion 2, caracterise' par une douille de fixation (36) 
enrobee dans le corps de manchon (22) avec des 
pattes (42, 42') formant les saillies (44). 

4. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
tion 2 ou 3, caracterise en ce que I'enveloppe de 
robinet (12) presente des evidements (64, 64') en 
forme de rainures s'etendant dans le sens longitu- 
dinal du passage (18), dans lesquels les saillies 
(44) ou pattes (42, 42') peuvent etre deplacees lors 
de I'introduction du manchon (20) dans le passage 
(18), et la surface de retenue (68), vue dans le sens 
peripherique, est disposee entre les evidements 
(64, 64'). 

5. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
tion 4, caracterise en ce que les saillies (44) ou pat- 
tes (42, 42') et les evidements correspondents (64, 
64') sont formes de facon differente, presentent de 
preference une dimension differente dans le sens 
peripherique, afin de dSfinir la position de rotation 



du manchon (20) par rapport a I'enveloppe de robi- 
net (12) lors de I'introduction du manchon (20). 

6. Robinet a manchon deformable selon I'une des re- 
s vendications 1 a 5, caracterise en ce que la dispo- 
sition d'appui (30) presente un element d'appui (51) 
dispose sur le corps de manchon (22) et faisant 
saillie contre I'exterieur dans le sens radial et une 
surface d'appui (70) formee sur I'enveloppe de ro- 

10 binet (12) et definie pour agir conjointement avec 
cet element d'appui (51 ). 

7. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
tion 6, caracterise en ce que ('element d'appui (51) 

is est forme par une nervure (50) faisant le tour d'une 
douille de retenue (46) enrobee dans le corps de 
manchon (22). 

8. Robinet a manchon deformable selon la revendica- 
20 tion 3 ou 7, caracterise en ce que la douille de re- 
tenue (46) et/ou la douille de fixation (36) sont vul- 
canisees dans le corps de manchon (22). 

9. Robinet a manchon deformable selon I'une des re- 
25 vendications 1 a 8, caracterise en ce que le corps 

de manchon (22) penetre dans ie passage (1 8) et 
presente a chaque bout une surface d'etancheite 
(52), qui est definie pour agir avec la partie f rontale 
(54) d'une partie de conduite (56) a fixer sur i'enve- 
30 loppe de robinet (12). 

10. Robinet a manchon deformable selon I'une des re- 
vendications 1 a 9, caracterise en ce que le passa- 
ge (18) presente dans les zones de fixation (24, 28) 

35 une section transversals essentiellement circulaire 
et dans une section entre les zones de fixation (24, 
28) une section transversale ovale, et le manchon 
(20) peut etre tenu dans I'enveloppe de robinet (1 2) 
au moyen d'un blocage par torsion (74, 76) dans 
40 une position de rotation telle que son plan de com- 
pression (78) coincide au moins approximative- 
ment avec la plus grande dimension de la section 
transversale ovale. 

45 11. Manchon pour un robinet a manchon deformable 
selon la revendication 1 avec un corps de manchon 
(22) en materiau elastique sur lequel sont disposes 
dans une premiere zone de fixation (24), des saillies 
(44) definies pour creer une liaison a baionnette 

so (26) avec une enveloppe de robinet (1 2) et, dans 
une seconde zone de fixation eloigned dans le sens 
longitudinal, un element d'appui (51). 

12. Enveloppe de robinet pour un robinet a manchon 
ss deformable selon la revendication 1 , avec une en- 
tree (14), une sortie (16) et un passage (18) reliant 
celles-ci entre elles, une, surface de retenue (68) 
disposee dans une premiere zone de fixation (24) 
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et definie pour creer une liaison a baTonnette (26) 
avec un manchon (22) dispose dans le passage 
(18) et une surface d'appui (70) disposed dans une 
seconde zone de fixation (28) eloignee dans le sens 
longitudinal. 
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